
TRUCS & ASTUCES

Afin d’éviter de créer des bulles lorsque vous extrudez du composite, garder bien l’embout en contact avec le produit

L’utilisation d’une matrice permet de réaliser une reconstitution parfaitement adaptée au moignon dentaire tout en évitant que le matériau
ne fuse dans les espaces interdentaires

Il est possible de rajouter du DentoCore / DentoCore Body après polymérisation

Le DentoCore / DentoCore Body peut être aussi bien utilisé sur dent vivante que dévitalisée

En raison de sa grande résistance à l’usure le DentoCore / DentoCore Body peut être laissé dans la cavité buccale même en l’absence
de super structure prothétique

Reconstitutions corono-radiculaires foulées
Scellement de tenons fibre de verre, carbone ou métal

DONNÉES TECHNIQUES
Bis-GMA.2-Hydroxyéthylméthacrylate • Triéthyléneglycoldiméthacrylate • Benzoyl
peroxyde • Co-initiateurs • Initiateurs photoniques • Polymères dendritiques
• Verre baryum aluminoborosilicate • Fluor libéré • Silice • Nanoparticules
• Pigment blanc, nuance A3 (en fonction de la teinte voulue) • Ammonium
quaternaire alkylébentonite • Alcool éthylique

Composition

Les adhésifs sont-ils tous compatibles avec les colles et composites auto-polymérisables ?

Un moyen simple de vérifier la compatibilité entre votre adhésif et votre colle ou composite est de réaliser ce test :

La parfaite compatibilité des produits Itena a été validée par le laboratoire de Biomatériaux de l’Université de Paris V - Montrouge

Le test est réalisé sur un morceau
quelconque de résine acrylique

Appliquer l’adhésif à tester Photo-polymériser l’adhésif

Une fois le matériau durci,
tirer sur la tige. Si le matériau se
décolle sans effort, cela signifiera

qu’il n’y a pas de compatibilité
entre l’adhésif et le matériau

1 2 3

4 5 6
Placer une tige dans le matériau

et laisser polymériser
en prise auto

Extruder du composite
ou de la colle

INDICATIONS

Résistance à la compression 248 MPa

Expansion de prise 1.2%

Résistance à la traction 200 MPa

Résistance à la traction (diamétrale) 40 MPa

Solubilité 2 µg/mm3

Profondeur de photopolymérisation
(lampe LED - 20 sec) 5,2 mm

Profondeur de photopolymérisation
(lampe halogène - 40 sec) 9 mm

Température exothermique 32°C

Temps de travail 1 min 30

Temps de prise 4 min 30

Radio-opacité 400% d’Al


